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Obowiazki producentow

i uzytkownikow maszyn w zakresie
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. Cz II.
Obowiazki producentow maszyn dotyczace ich
projektowania, wytwarzania, oceny zgodnosci
oraz wprowadzania do obrotu lub uzytku

Jozef Gierasimiuk - Centralny Instytut Ochrony Pracy - Panstwowy Instytut Badawczy

1. Akty prawne okreslajagce wymagania zasadnicze
obowigzujace producentéw maszyn

Poczawszy od 29 grudnia 2009 r. do obrotu lub bezposred-
nio do uzytku w Europejskim Obszarze Gospodarczym, w tym
w Polsce oraz w Szwajcarii i Turcji (kraje te zawarty porozumie-
nia z UE o stosowaniu niektérych dyrektyw, w tym maszyno-
wej), mozna wprowadza¢ jedynie:

nowe i modyfikowane (gleboko modernizowane) maszyny

z krajow UE;

wszystkie (nowe, modyfikowane i uzywane) maszyny z kra-

jow trzecich (nienalezacyh do UE),
ktdre spelniajg przede wszystkim postanowienia dyrektywy
2006/42/WE, tzw. nowej dyrektywy maszynowej (MAD) [7]
i zmieniajacej ja, w odniesieniu do maszyn do stosowania pe-
stycydow, dyrektywy 2009/127/WE [8] obowigzujacej od 15
grudnia 2011 r.

Pierwsza z nich zostala wdrozona do prawodawstwa polskie-
go rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdzier-
nika 2008 r. w sprawie zasadniczych wymagan dla maszyn [9],
a druga zmieniajacym je rozporzadzeniem Ministra Gospodar-
ki z dnia 13 czerwca 2011 r. [10] Dyrektywa 2006/42/WE [4]
zastgpita obowiazujaca do tego czasu dyrektywe 98/37/WE [29],
wprowadzong do prawodawstwa polskiego rozporzadzeniem
Ministra Gospodarki z dnia 20 grudnia 2015 [30].

Do dyrektywy 2006/42/WE opracowano Przewodnik (Guide
to application of the Machinery Directive 2006/42/WE [43]),
dostepny obecnie réwniez w jezyku polskim na stronie inter-
netowej: http://ec.europa.eu/enterprise/sectors/mechanical/
machinery/index_en.html oraz na stronie internetowej Mini-
sterstwa Gospodarki. Podano w nim postanowienia poszcze-
golnych artykutéw zasadniczej czgsci dyrektywy i punktow jej
zalacznikéw wraz z ich interpretacja. Stanowi on istotng pomoc
przede wszystkim dla producentdw, importerdw i uzytkowni-
kéw maszyn w prawidlowej interpretacji poszczegolnych po-
stanowien tej dyrektywy i rozporzadzenia Ministra Gospodarki
z dnia 21 pazdziernika 2008 r. [9].
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Do maszyn moga miec zastosowanie réwniez inne sposrod
26 dyrektyw nowego podejscia lub bazujacych na tych zasadach,
a zwlaszcza dyrektywa 2004/108/WE (EMC) [42], wdrozona
do prawodawstwa polskiego ustawa z dnia 13 kwietnia 2007 r.
o kompatybilnosci elektromagnetycznej (Dz. U. Nr 82, poz.
556) [30], a takze - jesli dotycza — dyrektywy:

94/9/WE (ATEX) [38] wdrozona do prawodawstwa polskie-

go rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dnia 22 grudnia

2005 r. w sprawie zasadniczych wymagan dla wyposazenia

uzywanego w przestrzeniach zagrozonych wybuchem (Dz.

U. Nr 263, poz. 2203) [35];

87/404/EWG (SPV) ze zm. [37], wdroZona do prawodawstwa

polskiego rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dnia 23

grudnia 2005 r. w sprawie zasadniczych wymagan dotycza-

cych prostych zbiornikéw ci$nieniowych (Dz. U. Nr 259, poz.

2171) [33];

2000/14/WE (NEE) [41] wdrozona do prawodawstwa pol-

skiego rozporzadzeniem Ministra Gospodarki, Pracy i Poli-

tyki Spolecznej z 21 grudnia 2005 r. w sprawie zasadniczych
wymagan dla urzagdzen uzywanych na zewnatrz pomieszczen

w zakresie emisji hatasu do srodowiska (Dz. U. Nr 263, poz.

2202) [34].

Celem tych uregulowan prawnych jest zapewnienie, Ze:
maszyny, ktore sa wprowadzane do obrotu lub bezposrednio
do uzytku, przy prawidlowym zainstalowaniu i konserwowa-
niu oraz zastosowaniu zgodnym z przeznaczeniem lub w wa-
runkach, ktére mozna przewidzie¢, nie stwarzajg zagrozenia
(nieakceptowanego ryzyka) dla bezpieczenstwa i zdrowia
0s0b oraz zwierzat domowych lub mienia;

elementy bezpieczenistwa spelniaja zalozone przez pro-
ducenta funkcje ochronne w ustalonych warunkach
uzytkowania.

Przepisy tych aktéw prawnych powinny by¢ stosowane z wni-
kliwoscia tak, aby uwzgledni¢ aktualny stan wiedzy i techniki
w zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.
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2. Zakres zastosowania rozporzadzenia
Ministra Gospodarki z dnia 21.10.2008 r.
/dyrektywy 2006/42/WE

Przepisy rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 21 paz-
dziernika 2008 r. [9], wdrazajacego postanowienia dyrektywy
maszynowej 2006/42/WE (7], precyzyjniej niz dotychczas uj-
muja zagadnienia nie calkiem jednoznacznie dotychczas ure-
gulowane, poczynajac od bardziej precyzyjnego okreslenia
zakresu zastosowaniaw, w tym zwlaszcza jego rozgraniczenia
z tzw. dyrektywa niskonapieciowa 2006/95/WE (LVD) [43]
i tzw. dyrektywa dzwigowa 95/16/WE (LIFTS) [39]. Przepisy
ww. aktéw dotycza:
1) maszyn (w sensie $cistym) wedlug definicji podanej w § 3

pkt 1 tego rozporzadzenia (w art. 2 lit. a tej dyrektywy);
2) wyposazenia wymiennego;
3) elementéw bezpieczenstwa;
4) osprzetu do podnoszenia;
5) tancuchéw, lin i paséw;
6) odlaczalnych urzadzen do mechanicznego przenoszenia
napedu;

7) maszyn nieukonczonych,
wedlug definicji ujetych odpowiednio w § 3 pkt 2-7 tego roz-
porzadzenia. (w art. 2 lit. b-g dyrektywy 2006/42/WE).

Przepisy rozporzadzenia i dyrektywy, w ktérych jest mowa
0 maszynie, stosuje si¢ odpowiednio réwniez do wyrobdéw wy-
mienionych w pkt 2-6, ale nie odnoszg si¢ one do maszyn nie-
ukonczonych. Maszyna w pojeciu szerokim obejmuje zatem
wyroby ujete w pkt 1-6.

Ponizej przytoczono definicje maszyny i niektérych wyrobow,
do ktérych majg zastosowanie przepisy tych aktow prawnych.
W definicjach kursywa zaznaczono fragmenty tekstu dyrek-
tywy wyrazone precyzyjniej niz w rozporzadzeniu MG z dnia
21.10. 2008 r.:

1. Maszyna to:
zespOl, wyposazony lub przeznaczony do wyposazenia
w mechanizm napedowy inny niz bezposrednio wyko-
rzystujacy site miesni ludzkich lub zwierzecych, sktada-
jacy sie ze sprzezonych czesci lub elementdw, z ktorych
przynajmniej jedna jest ruchoma, potaczonych w catosé
majaca konkretne zastosowanie;
zespOl okreslony w tiret pierwsze, jedynie bez elementéw
przeznaczonych do jego podlaczenia w miejscu pracy lub
do podlaczenia do zrodet energii i napedu;
zespoOl okreslony w tiret pierwsze i drugie, gotowy do
zainstalowania i zdolny do funkcjonowania jedynie po
zamontowaniu na $rodkach transportu lub po zainstalo-
waniu w budynku lub na konstrukcji;
zespoly maszyn okre$lone w tiret pierwsze, drugie i trzecie
lub maszyny nieukonczone, ktére w celu osiggniecia okre-
$lonego efektu koncowego zostaly zestawione i sg stero-
wane w taki sposdb, ze dzialajg jako zintegrowana cato$é;
zespOt sprzezonych czeéci lub elementéw, z ktérych przy-
najmniej jedna jest ruchoma, potaczonych w cato$¢, prze-
znaczony do podnoszenia tadunkéw, a ktérego jedynym
zrodtem mocy jest bezposrednie wykorzystanie sity migs$-
ni ludzkich.

2. Wyposazenie wymienne - to urzadzenie, ktdre po odda-

niu do uzytku maszyny lub ciagnika jest zamontowane do
tej maszyny lub ciagnika przez samego operatora, w celu
zmiany funkcji maszyny lub ciggnika lub przyporzadkowa-
nia nowej funkgji, o ile wyposazenie to nie jest narzedziem;
w dyrektywie 98/37/WE wyposazenie wymienne ujete bylo
w definicji ,maszyny”.
3. Element bezpieczenstwa - to element:
ktory stuzy do spelnienia funkcji bezpieczenstwa oraz
ktory jest wprowadzany do obrotu niezaleznie, oraz
ktorego uszkodzenie lub nieprawidlowe dziatanie zagraza
bezpieczenstwu oséb, oraz
ktory nie jest niezbedny do dziatania maszyny lub ktéry
mozna zastgpi¢ zwyklymi elementami tak, aby maszyna
mogla dziatal.
Orientacyjny wykaz elementdw bezpieczenstwa zawie-
ra zal. 1 do rozporzadzenia (zal. V do dyrektywy); jest on
otwarty i moze by¢ aktualizowany (art. 8 ust. 1 lit. a dyrek-

tywy).

4. Osprzet do podnoszenia — to element lub wyposazenie nie-

zwigzane z maszyna podnoszaca, w tym réwniez zawiesia
i ich elementy umozliwiajace utrzymanie tadunku, umiesz-
czane pomiedzy maszyng a fadunkiem lub na samym fadun-
ku, lub mogace stanowi¢ integralng czes¢ tadunku, ktdre sg
wprowadzane do obrotu oddzielnie.

5. Maszyna nieukonczona - to zesp6l elementéw tworzacych
maszyne, ktéra nie moze by¢ samodzielnie stosowana; jedy-
nym przeznaczeniem maszyny nieukonczonej jest wiacze-
nie (wbudowanie) do innej maszyny lub potaczenie z inng
maszyna lub inng maszyng nieukonczong lub wyposaze-
niem, w celu stworzenia maszyny.

Uklad napedowy (silnik, sprzeglo i przekladnia) jest ma-
szyna nieukonczong. Wymagania dotyczace maszyny nie-
ukonczonej (ujete w § 8 rozp. — art. 13 dyrektywy) stano-
wig, ze przed wprowadzeniem jej do obrotu obowigzkiem
producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela jest
zapewnienie:

opracowania odpowiedniej dokumentacji technicznej;

opracowania instrukcji montazu;

sporzadzenia deklaracji wlaczenia, zgodnej z pkt 2 zal. 3

do rozporzadzenia. MG z 21.10.2008 r. (lit. B zat. II do

dyrektywy 2006/42/WE)
i dofaczenia dwoch ostatnich dokumentdw do tej maszyny.

6. Maszyna do stosowania pestycydow — to maszyna prze-
znaczona do stosowania $rodkéw ochrony roélin w rozu-
mieniu art. 2 ust. 1 rozporzadzenia Parlamentu Europej-
skiego i Rady 2009/1107/WE z dnia 21 pazdziernika 2009 r.
dotyczacego wprowadzania do obrotu $rodkéw ochrony
roélin.

Do dyrektywy maszynowej wlaczono, wylaczone z dyrektywy
95/16/WE [39]:

urzadzenia podnoszace, ktérych predkos¢ nie jest wieksza

niz 0,15 m/s;

dzwigi budowlane;

urzadzenia podnoszace, z ktdrych mozna prowadzi¢ prace,

np. pomosty, z ktérych sa prowadzone prace budowlane;
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schody i chodniki ruchome stosowane do celéw przemysto-
wych lub technicznych,
co pozwala na jednoznaczne rozgraniczenie zakresu stosowania
obydwu tych dyrektyw.

W wykazie wyrobdéw wylaczonych z zakresu stosowania dy-
rektywy 2006/42/WE (§2 rozporzadzenia/art. 1 ust. 2 dyrek-
tywy) miedzy innymi znajduja sig:

elementy bezpieczenstwa przeznaczone do uzytku jako cze-

$ci zamienne identycznych elementéw i dostarczone przez

producenta oryginalnej maszyny;

maszyny zaprojektowane i wykonane specjalnie do celéw ba-

dawczych, do doraznego uzytku w laboratoriach;

sprzet elektryczny wysokiego napiecia, taki jak:

- aparatura rozdzielcza i aparatura sterownicza,

- transformatory;

sprzet elektryczny i elektroniczny w stopniu, w jakim jest on

objety dyrektywa niskonapieciowa LVD [43], taki jak: urza-

dzenia gospodarstwa domowego przeznaczone do uzytku
domowego, sprzet audiowizualny, sprzet informatyczny, ma-
szyny biurowe powszechnego uzytku, aparatura rozdzielcza

i aparatura sterownicza niskiego napiecia, silniki elektryczne.

W ten sposob wyraznie rozdzielono zakres stosowania dyrek-
tyw: maszynowej i niskonapieciowe;j.

3. Zakres i struktura przepiséw rozporzadzenia
Ministra Gospodarki z dnia 21.10.2008 r.
/dyrektywy 2006/42/WE
Przepisy rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 21 paz-
dziernika 2008 r. wraz ze zmianami [9] dyrektywy 2006/42/WE
[7] wraz ze zmieniajaca ja dyrektywa 2009/127/WE [8] okreslaja
w szczegolnosci:
obowiazki producenta lub jego przedstawiciela przed wpro-
wadzeniem maszyny do obrotu lub przekazaniem bezposred-
nio uzytkownikowi;
zasadnicze wymagania w zakresie bhp dotyczace projekto-
wania i budowy (wytwarzania) maszyn oraz elementdw bez-
pieczenstwa i innych wyrobdw objetych dyrektywa wprowa-
dzanych do obrotu oddzielnie (samodzielnie, a nie Iacznie
z maszyng). W wymaganiach tych okreslono miedzy innymi
strategie zmniejszania ryzyka, zakres i sposob oznaczen, kto-
re powinny znajdowac¢ si¢ na maszynie wraz z oznakowaniem
CE i wzorem tego znaku oraz rodzaje, jezyk i zakres instrukgji
dostarczanych wraz z maszyna;
warunki, tryb i procedury dokonywania oceny ich zgodno$ci
z tymi wymaganiami;
rodzaje maszyn i elementow bezpieczenistwa, dla ktorych jest
wymagany udzial jednostki notyfikowanej, w trakcie przepro-
wadzania oceny zgodnosci;
tres¢ deklaracji zgodnoéci WE dla maszyn oraz maszyn nie-
ukonczonych.

Do podstawowych obowiazkéw producenta lub jego przed-
stawiciela nalezy zrealizowanie, przedstawionych w pkt. 1, ce-
16w przyjetych uregulowan prawnych poprzez zapewnienie,
ze maszyna spelnia odpowiednie (dotyczace jej) zasadnicze
wymagania zasadnicze w zakresie bezpieczenstwa i ochrony
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Maszyny do pracpod ziemig

Maszyny podnoszqgce ladunki

Rys. 1. Struktura zasadniczych wymagan dotyczacych maszyn

zdrowia okreslone w tym rozporzadzeniu (§ 6 ust. 1) i innych
dotyczacych jej aktow prawnych (vide pkt. 1) oraz zrealizowanie
obowiazkéw okreslonych w pkt. 3.2-3.7.

Zasadnicze wymagania dotyczace maszyn, ujete w tych ak-

tach prawnych, majg nizej podana strukture (rys. 1):
wymagania zasadnicze odnoszace sie do wszystkich maszyn

i element6ow bezpieczenstwa (ZWBiOZ);

uzupelniajgce wymagania zasadnicze dotyczace maszyn:

- stosowanych w przemystach spozywczym, kosmetycznym
i farmaceutycznym (SPO);

- przenosénych, trzymanych i (lub) prowadzonych recznie
(RN);

- do obrébki drewna i materialéw o podobnych wtasciwo-
$ciach fizycznych, takich jak: korek, ko$¢, utwardzona gu-
ma, utwardzone tworzywa sztuczne i inne podobne mate-
rialy sztywne (DR);

- przeno$nych maszyn montazowych i innych maszyn uda-
rowych uruchamianych za pomocg nabojéw przeznaczo-
nych wylacznie do celéw przemystowych lub technicznych,
np. pistolety do wstrzeliwania kotkéw (MU);

- maszyn do stosowania pestycydéw (MP);

uzupelniajgce wymagania zasadnicze dotyczace zapobiegania

szczegdlnym zagrozeniom:

- powodowanym przez przemieszczanie si¢ maszyny (ma-
szyny mobilne);

- zwigzanym z podnoszeniem tadunkéw (maszyny do pod-
noszenia tadunkow);

- zwigzanym z maszynami przeznaczonymi do prac pod
ziemiy;

- wynikajacym z podnoszenia i przenoszenia osob.

3.1. Zakres wymagan zasadniczych dotyczqcych
wszystkich maszyn
Wymagania te obejmuja:

1) zapewnienie oceny ryzyka, jej zakres oraz uwzglednienie
wynikow tej oceny w procesie projektowania i wytwarza-
nia maszyny;

2) ogolne zasady zapewniania bezpieczenstwa i ochrony zdro-
wia;
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3) materialy stosowane do budowy maszyn oraz produkty

wykorzystywane i powstajace w trakcie ich uzytkowania;

4) os$wietlenie miejscowe;

5) wygode transportowania;

6) minimalizacje obciazenia fizycznego i psychicznego we-

dlug zasad ergonomii;

7) stanowisko pracy;

8) siedzisko;

9) uklady sterowania i elementy sterownicze, w szczegolnosci:
niezawodnos¢, budowa, rozmieszczenie i dzialanie ukla-
dow sterowania oraz elementéw sterowniczych;
uruchamianie oraz zatrzymywanie (normalne i awaryj-
ne);
wybor rodzaju pracy, np. praca prasy ruchem cigglym
lub pojedynczymi skokami;
zakldcenia w zasilaniu energig i w ukladach sterowania,
oprogramowanie (software);

10) ochrong przed zagrozeniami mechanicznymi, powodowa-

nymi:
statecznoscig (niewlasciwg);
rozrywaniem sie (przewoddw, polaczen, elementéw ru-
chomych itp.);
spadajacymi i wyrzucanymi przedmiotami;
powierzchniami, krawedziami, narozami (ostrymi,
szorstkimi itp.);
wieloczynno$ciowoscig maszyny;
zmianami predkosci narzedzi;
czg$ciami ruchomymi
niewlasciwym doborem urzadzen ochronnych;

11) ostony i urzadzenia ochronne (wymagania ogélne i doty-

czace rodzajow);

12) zasilanie energig elektryczng i nieelektryczna;

13) elektryczno$¢ statyczna;

14) montaz;

15) ekstremalne temperatury (niskie i wysokie);

16) pozar i/lub wybuch;

17) halas;

18) drgania mechaniczne;

19) promieniowanie jonizujgce i niejonizujace (emitowane

przez maszyne i oddzialujace na nig z zewnatrz);

20) emisje pytow i gazdw;

21) emisje materiatéw i substancji niebezpiecznych;

22) ochrone przed wytadowaniami atmosferycznymis;

23) utrzymywanie sprawnos$ci ruchowej, a w szczegélnosci:
konserwacje;
dojscia do stanowisk pracy i dostepy do miejsc obstugi;
odlaczanie od Zrédet energii;
inne rodzaje interwencji operatora;
czyszczenie czeéci i stref wewnatrz maszyny;

24) $rodki i elementy informacji na maszynie, takie jak:
wskazniki i sygnaly bezpieczenistwa;
ostrzezenia (np. piktogramy) przed stalymi zagrozenia-
mi;
oznakowanie;
pelne informacje dotyczace typu maszyny;
informacje dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania ma-

szyny;

25) instrukeji, w ktora musi by¢ wyposazona maszyna zwanej
dalej instrukeja obstugi.

3.1.1. Ocena i zmniejszanie ryzyka w procesie
projektowania i uzytkowania maszyn
Zgodnie z przepisami § 9 ust. 1 rozporzadzenia. M. G. z 21.10.

2008 r. (pkt 1 zal. 1 do dyrektywy 2006/42/WE) ,,producent

maszyny lub jego upowazniony przedstawiciel powinien zapew-

ni¢ przeprowadzenie oceny ryzyka w celu okreslenia, majacych

zastosowanie do tej maszyny, zasadniczych wymagan w zakre-
sie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. Maszyna powinna by¢
zaprojektowana i wykonana z uwzglednieniem wynikow tej

oceny”. Przepisy ust. 2. tego paragrafu stanowia, ze w procesie

oceny ryzyka producent maszyny lub jego upowazniony przed-
stawiciel powinien:

1) okresli¢ ograniczenia dotyczace maszyny, w tym zastosowa-
nia zgodnego z przeznaczeniem oraz wszelkiego mozliwego
do przewidzenia niewlasciwego uzycia;

2) zidentyfikowa¢ zagrozenia, jakie moze stwarza¢ maszyna
i zwigzane z tym sytuacje niebezpieczne;

3) oszacowaé ryzyko, biorac pod uwage ciezkos¢ mozliwych
urazéw lub innego uszczerbku na zdrowiu i prawdopodo-
bienstwo ich wystapienia;

4) oceni¢ ryzyko w celu ustalenia, czy wymagane jest jego
zmniejszenie, zgodnie z wymaganiami rozporzadzenia;

5) wyeliminowa¢ zagrozenia lub zmniejszy¢ ryzyko zwigzane
z pozostajacymi zagrozeniami przez zastosowanie srodkow
ochronnych zgodnie z hierarchiag podang w pkt. 3.1.2 ar-
tykulu.

Wskazania ulatwiajace realizacje tych przepiséw zawiera
norma PN-EN ISO 12100:2012P [18], w ktdrej jednoznacz-
nie zastrzezono, ze przy ocenie ryzyka zwigzanego z kazdym
zagrozeniem stwarzanym przez maszyne nie uwzglednia si¢
szkdd (strat) materialnych, a tylko, jak to wskazano wyzej, szko-
dy dotyczace zdrowia, co zilustrowano na rys. 2 wskazujacym,
od czego zalezy prawdopodobienstwo wystapienia tych szkdd.

W normie tej przedstawiono takze, zobrazowany na rys. 3,
proces zmniejszania ryzyka zwigzanego z maszyna oraz role
jej producenta i uzytkownika w tym procesie.

Zmniejszanie ryzyka zwigzanego z maszynami dotyczy cale-
go systemu biotechnicznego ,,cztowiek - maszyna - $rodowisko”
obejmuje dzialania przede wszystkim w procesie projektowania
i wytwarzania maszyn, a nastepnie ich uzytkowania (rys. 3).
Nalezy przy tym pamietac, ze zagrozenie istniejace w maszy-
nie, wcze$niej lub pdzniej, doprowadzi do urazu lub innego
pogorszenia stanu zdrowia czlowieka. Dlatego trzeba dazy¢
do wyeliminowania zagrozen lub zastosowa¢ $rodki ochron-
ne, zwlaszcza techniczne, zmniejszajace ryzyko zwigzane
z niewyeliminowanymi zagrozeniami. Srodki te s3 wprawdzie
kombinacja $rodkéw zastosowanych przez projektanta i produ-
centa maszyny oraz jej uzytkownika, jednak $rodki zastosowa-
ne w fazie projektowania sg najczesciej bardziej skuteczne od
$rodkow zastosowanych przez uzytkownika. Dlatego projektant
i producent maszyny, uwzgledniajac doswiadczenia z uzytko-
wania podobnych maszyn oraz aktualny stan nauki i techniki,
powinni dazy¢ do zmniejszenia ryzyka tak daleko, jak jest to
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RYZYKO

zwigzane
Z rozwazanym
zagroieniem

jest funkcja

moiliwej eczestoscii czasu narazenia
Sk * prawdopodobieristwa
mogacej by¢ . . . 0
skutkiem L wystapienia zdarzenia
rozwaianego zagrazajacego
zagrozenia *moiliwoéci unikniecia

lub ograniczenia szkody

Rys. 2. [lustracja definicji ryzyka (wg PN-EN ISO 12100:2012P) [18]

tylko mozliwe. Dostateczne zmniejszenie ryzyka to zmniejsze-
nie ryzyka do poziomu, ktéry - po uwzglednieniu aktualnego
stanu nauki i techniki - odpowiada co najmniej wymaganiom
prawnym (pkt 3.18 PN-EN ISO 12100:2012P) [18].

Aby utatwi¢ prowadzenie oceny ryzyka na etapie projektowa-
nia maszyn, CIOP-PIB, we wspdlpracy z innymi jednostkami,
opracowal specjalny program komputerowy, ktdéry przedsta-
wiono w publikacjach [45, 46].

Jesli realne warunki zainstalowania i uzytkowania maszyny
nie zostaly w pelni uwzglednione przez projektanta i producen-
ta, to jej uzytkownik powinien zastosowa¢ adekwatne dodatko-
we techniczne i organizacyjne §rodki ochronne.

Celem tych dziatan jest zminimalizowanie ryzyka, a wigc
osiagniecie mozliwie najwyzszego poziomu bezpieczenstwa
i ergonomii maszyny we wszystkich fazach jej zycia (od wytwo-
rzenia, poprzez zainstalowanie i uzytkowanie, az do wycofania
z uzytkowania i ztlomowania).

3.1.2. Ogdlne zasady zapewniania bezpieczenistwa

i ochrony zdrowia w procesie projektowania oraz

wytwarzania maszyn

Te ogdlne zasady ujete zostaly w §§ 10-12 rozporzadzenia

M. G. 2 21.10.2008 r. nastepujaco:

1) maszyna powinna by¢ zaprojektowana i wykonana tak, aby
nadawata si¢ do realizowania swojej funkcji oraz mogta
by¢, w warunkach przewidzianych przez producenta, re-
gulowana i konserwowana, nie powodujac zagrozen (Sci-

Rys. 3. Proces zmniejszania ry-

A OCENA RYZYKA zyka zwiazanego z maszyna wg
—P (na podstawie okreslonych ograniczen —P PN - EN ISO 12100:2012 P [18]
i uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem)
* a) przygotowanie prawidlowej
DYREKTYWA informacji dotyczacej uzyt-
MASZYNOWA Srodki ochronne stosowane przez projektanta kowania jest czescia wkladu
2006/42/WE . .. :
> projektanta do zmniejszenia
(rozporzadzenie MG KROK 1 ryzyka, lecz wskazane srodki
221.10.2008r.) Rozwigzania konstrukcyjne ochronne beda skuteczne
bezpieczne same w sobie tylko wtedy, jezeli uzytkownik
bedzie je stosowac;
KROK 2
Stosowanie technicznych $rodkéw ochronnych b) wkiadem uzytkownika sg in-
i pomocniczych srodkéw ochronnych . .
p 4 Y Ryzyko formacje dotyczace uzytkowa-
resztkowe po nia zgodnego z przeznaczeniem,
KROK 3 Zaz‘;z‘i‘g’jv"'“ przekazane projektantowi przez
Informacje d!a uzytkownika ochronnych grupe uzytkownikow lub przez
- na maszynie: P . .
- znaki ostrzegawcze prolj?;i?;nta okreslonego uzytkownika;
- sygnaty
- urzadzenia ostrzegawcze ¢) nie ma zadnej hierarchii do-
- w instrukcji obstugi L B
J tyczacej srodkéw ochronnych
Whkiad Wkiad stosowanych przez uzytkow-
_A_ ________ uzytkownika projektanta [~ - nika;
Srodki ochronne wprowadzone do stosowania . .
przez uzytkownika facznie z przewidzianymi d) te Srodki ochronne sa
przez projektanta w instrukcji obstugi wymagane ze wzgledu na
stosowanie okreslonego procesu
- Organizacja (-6w) nieuwzglednionego (-ych)
. E;%C;C,)dr“’y bezpiecznej pracy Ryzyko w uzytkowaniu maszyny zgod-
DYREKTYWA: 2009/104/WE - systemy zezwolen przystapienia do pracy resztkowe po <;> nym z przeznaczeniem albo
(tj. B9/655/EWG; 95/63/WE; zastosowaniu ze wzgledu na szczegélne wa-
2001/45/WE) - Zapewnienie i stosowanie dodatkowych W.SZ{;:I?'Ch Ki zai ] . Kt
_ technicznych $rodkéw ochronnych ocst:?onr?v::h runki zainstalowania, na ktére
(rozporzadzenia MG - Stosowanie $rodkéw ochrony indywidualnej Y projektant nie ma wpltywu
| A 30.10.2002 r. i 30.09.2003 r.) - Szkolenie, itd.
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Rys. 4. Przyklad rozwigzania samobezpiecznego. Wysokos¢ leja 850 mm
uniemozliwia kontakt palcéw z ruchomym slimakiem

$lej: nieakceptowanego ryzyka) dla oséb wykonujacych te
czynnosci;

2) w celu przeciwdzialania zagrozeniom powinny by¢ przed-
siewziete srodki majace na celu maksymalne ograniczenie
ryzyka wypadku, w tym powstatego w wyniku mozliwych
do przewidzenia sytuacji odbiegajacych od normalnych
w przewidywanym, ustalonym przez producenta zakresie
i okresie uzytkowania maszyny, wlacznie z jej montazem
i demontazem;

3) dobierajac najbardziej odpowiednie $rodki, producent po-
winien postepowac zgodnie z nastepujacymi zasadami:

projektowa¢ i wytwarzaé wylacznie maszyny zapewnia-
jace bezpieczenstwo przez wyeliminowanie zagrozen,
to znaczy stosowanie rozwigzan samobezpiecznych (nie
stwarzajacych zagrozen, np. rys. 4);

zminimalizowa¢ ryzyka tak dalece, jak jest to tylko moz-
liwe, przez stosowanie koniecznych oston i srodkow
ochronnych w odniesieniu do zagrozen, ktorych nie
mozna wyeliminowag;

informowac¢ uzytkownikéw o pozostajacym ryzyku reszt-
kowym oraz wskazywa¢ na ewentualng potrzebe specjal-
nego przeszkolenia i zastosowania okreslonych srodkéw
ochrony indywidualnej;

4) podczas projektowania i wykonania maszyny oraz opraco-
wywania instrukgji obstugi producent lub jego upowazniony
przedstawiciel powinien wzig¢ pod uwage nie tylko normal-
ne uzytkowanie maszyny, lecz takze przewidywac jej zasto-
sowania, ktérych w sposéb racjonalny mozna oczekiwaé;

5) maszyna powinna by¢ zaprojektowana i wykonana tak, aby
zapobiec niewladciwemu jej uzyciu, jezeli takie uzycie wy-
wotatoby ryzyko. W przypadku, gdy maszyna nie jest tak
zaprojektowana, w instrukeji nalezy poinformowa¢ uzyt-
kownika o niedozwolonych sposobach jej uzytkowania;

6) podczas projektowania i wykonania maszyny producent po-
winien uwzgledni¢ ograniczenia ruchéw operatora wynika-
jace z koniecznego lub przewidywanego stosowania srodkow
ochrony indywidualnej, w szczegdlnosci obuwia i rekawic;

7) niewygoda, zmeczenie i obciazenie psychiczne odczuwane
przez operatora podczas uzytkowania maszyny powinny by¢
zredukowane do mozliwego minimum, z uwzglednieniem
zasad ergonomii;

napedy i sterowanie

8) maszyne nalezy dostarczac z podstawowym wyposazeniem
specjalnym i osprzetem, ktéry umozliwia jej regulacje, kon-
serwacje i uzytkowanie bez stwarzania zagrozen nieakcep-
towalnego ryzyka oraz z instrukcja obstugi.

3.2. Obowiqzki dotyczgce dokumentacji technicznej
Producent lub jego upowazniony przedstawiciel, zgodnie
zprzepisami § 6 ust. 1 pkt 2 rozporzadzenia M. G.z21.10.2008 .,
powinien zapewnic, ze dostepna jest dokumentacja techniczna
wytwarzanej maszyny. Dokumentacja ta, zgodnie z pkt 1 zal.

2 do rozporzgdzenia. M. G. z 21.10.2008 r. (pkt 1.7.3 zal. I do

dyrektywy 2006/42/WE), powinna:

1) wykaza¢, ze maszyna spelnia wszystkie dotyczace jej wyma-
gania, i obejmowac projektowanie, wytwarzanie i dziatanie
maszyny w zakresie niezbednym do jej oceny;

2) zawieraé:

ogoélny opis maszyny;

rysunek zestawieniowy wraz ze schematami obwoddw
sterowania oraz istotnymi opisami i objasnieniami nie-
zbednymi do zrozumienia dzialania maszyny;

rysunki szczegélowe elementéw majacych wplyw na
bezpieczenstwo i ochrone zdrowia, wraz z dotaczonymi
obliczeniami, wynikami badan (pomiaréw, analiz, spraw-
dzen) certyfikatami itp., niezbedne do sprawdzenia zgod-
nosci maszyny z zasadniczymi wymaganiami w zakresie
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia;

dokumentacje oceny ryzyka, zawierajaca:

- wykaz zasadniczych wymagan w zakresie bezpieczen-
stwa i ochrony zdrowia zastosowanych podczas pro-
jektowania maszyny lub elementu bezpieczenstwa;

- opis $rodkéw zastosowanych do wyeliminowania
zidentyfikowanych zagrozen stwarzanych przez ma-
szyne lub zmniejszenia ryzyka oraz wskazania ryzyka
resztkowego zwigzanego z maszyng;

wykaz stosowanych norm i specyfikacji (wymagan) tech-
nicznych;

kopig instrukcji maszyny - DTR;

sprawozdania (raporty) techniczne zawierajace wyniki
wszystkich badan przeprowadzonych przez producenta
albo jednostke wybrang przez niego lub jego upowaznio-
nego przedstawiciela;

inne raporty techniczne, certyfikaty i atesty przekazane
przez kompetentne jednostki lub laboratoria oraz wyma-
gane atesty dostawcOw materiatéw i elementéw;
deklaracje wlaczenia wmontowanej maszyny nieukon-
czonej z odpowiednig instrukejg jej montazu - jesli ma
to zastosowanie;

kopie deklaracji zgodno$ci WE maszyn lub innych wyro-
béw wlaczonych do maszyny - jesli ma to zastosowanie;
kopie deklaracji zgodnosci WE;

w przypadku produkcji seryjnej: opis czynnosci podje-
tych w celu zapewnienia, Ze maszyna lub element bezpie-
czenstwa pozostaja zgodne z zasadniczymi wymagania-
mi w zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

Dokumentacje te przechowuje sie przez 10 lat od zakonczenia
produkcji (wytworzenia ostatniej maszyny).
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3.3. Obowiqgzki dotyczqce oznakowania maszyn
Maszyny powinny by¢ oznakowane w sposdb czytelny, wi-
doczny i trwaly. Oznakowanie powinno, zgodnie z pkt 1 zal.

2 do rozporzadzenia. M. G. z 21.10.2008 r. (pkt 1.7.3 zal. I do

dyrektywy 2006/42/WE), zawiera¢ co najmniej:

1) nazwe i pelny adres producenta oraz jego upowaznionego
przedstawiciela - jesli wystepuje;

2) okreslenie maszyny (zazwyczaj jest to nazwa maszyny; za-
leca sig, aby byla ona zgodna z normg zharmonizowang);

3) oznakowanie CE oraz numer jednostki notyfikowanej
w przypadku stosowania procedury pelnego zapewnienia
jakosci;

4) oznaczenie serii lub typu maszyny badz elementu bezpie-
czenstwa;

5) numer fabryczny (jezeli producent je stosuje);

6) rok budowy maszyny rozumiany jako rok ukonczenia jej
produkgji (ukoniczenie procesu produkeji w zaktadzie pro-
ducenta nastepuje najpdzniej w momencie opuszczenia
zaktadu przez maszyne w celu dostarczenia do importe-
ra, dystrybutora lub uzytkownika. W przypadku finalnego
montazu u uzytkownika proces ten konczy sie w chwili za-
konczenia montazu i osiggniecia gotowosci do pracy. Za-
kazane jest anty- lub postdatowanie);

7) odpowiednie oznaczenie maszyn i elementéw bezpieczen-
stwa przewidzianych do uzytkowania w atmosferze wybu-
chowej EX;

8) pelne informacje, dotyczace typu maszyny oraz niezbedne
do zapewnienia bezpieczenstwa, jak np.: najwi¢ksza pred-
ko$¢ elementéw obrotowych, najwieksza $rednica stosowa-
nych narzedzi oraz masa calej maszyny;

9) dane dotyczace masy czesci maszyny przenoszonych pod-
czas uzytkowania za pomocg urzadzen podnoszacych.

Oprodcz powyzszych informacji dotyczacych wszystkich
maszyn, w odniesieniu do poszczegoélnych grup maszyn na-
lezy zamie$ci¢ dodatkowo informacje podane odpowiednio
w § 89, 108, 109 i 126 rozp. Ministra Gospodarki z 21 paz-
dziernika 2008 r. (pkt 3.6.2,4.3.2,4.3.31 6.5 zal. I do dyrektywy
2006/42/WE).

Oznakowanie powinno by¢ umieszczone w bezposredniej
bliskosci nazwy producenta lub jego upowaznionego przedsta-
wiciela i przy uzyciu tej samej techniki, aby nie bylo watpliwosci,
czego ono dotyczy.

3.4. Obowiqgzki dotyczqce instrukcji i jej zakres

Przepisy dotyczace instrukcji obstugi dla wszystkich maszyn
zawarte s w § 58 i 59 rozporzadzenia. M. G. z 21.10.2008 r.
(pkt 1.7.4. zal. I do dyrektywy 2006/42/WE). Stanowia one, ze
maszyna wprowadzana do obrotu lub oddawana do uzytku mu-
si by¢ wyposazona w instrukcje.

Instrukcja ta powinna by¢ sporzadzona w co najmniej jed-
nym z 23 oficjalnych jezykéw panstw cztonkowskich UE i mie¢,
w tej wersji lub w wersjach jezykowych zweryfikowanych przez
producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela, napis ,,In-
strukcja oryginalna” (w jezyku danej wersji).

Jezeli taka instrukcja nie istnieje w oficjalnym jezyku lub je-
zykach panstwa cztonkowskiego, w ktérym maszyna bedzie
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uzytkowana, ttumaczenie na ten jezyk lub jezyki powinno zo-
sta¢ dostarczone przez producenta lub jego upowaznionego
przedstawiciela lub przez osobe wprowadzajaca t¢ maszyne
na dany obszar jezykowy. Instrukeja taka powinna mie¢ napis
»TTumaczenie instrukcji oryginalne;”.

W uzasadnionych przypadkach instrukcja konserwacji ma-
szyny wykonywanej przez wyspecjalizowany personel zatrud-
niony (wyznaczony, upowazniony) przez jej producenta lub je-
go upowaznionego przedstawiciela moze by¢ sporzadzona tylko
w jezyku, ktdrym postuguje si¢ ten personel. Jesli konserwacje
wykonuje personel uzytkownika, to instrukcja konserwacji nie
jest objeta tym wyjatkiem.

Maszyna wprowadzana do obrotu lub oddawana do uzytku
powinna by¢ wyposazona w ,,Instrukcje oryginalng” oraz, je-
zeli ma to zastosowanie, w ,,Ttumaczenie instrukgji oryginal-
nej”. Umozliwia to uzytkownikowi sprawdzenie sformulowan
w przypadku watpliwosci.

Instrukcja ta powinna zawiera¢ co najmniej:

1) nazweipelny adres producenta; oraz jego upowaznionego
przedstawiciela;

2) okreslenie maszyny umieszczone w jej oznakowaniu, z wy-
faczeniem numeru fabrycznego;

3) deklaracje zgodno$ci WE lub dokument przedstawiajacy
jej tre$¢, wskazujacy szczegdtowe dane dotyczace maszyny,
niekoniecznie zawierajacy numer seryjny i podpis;

4) ogdlny opis maszyny;

5) rysunki, schematy, opisy i objasnienia niezbedne do uzyt-
kowania i naprawy maszyny oraz sprawdzania prawidfo-
wosci jej dzialania;

6) opis stanowiska lub stanowisk pracy, ktére moga zajmowac
operatorzy;

7) opis zastosowania zgodnego z przeznaczeniem;

8) ostrzezenia dotyczace niedozwolonych sposobdéw uzytko-
wania;

9) instrukcje montazu, instalowania i podlaczenia, zawieraja-
ce rysunki, schematy oraz sposoby mocowania, oraz okres-
lenie podwozia lub instalacji, na jakich maszyna ma by¢
zamontowana (instrukcje instalowania powinny podawa¢
charakterystyki podtoza, podpdr i zamocowan oraz pojaz-
dow i przyczep do zamocowan. Natomiast w instrukcjach
podlaczenia ($rodki podlaczenia do Zrddet energii, ptyndw
itp.) nalezy poda¢ charakterystyki mediéw, np. napiecie,
mog, ci$nienie, temperature, sposdb usuwania wytwarza-
nych substancji szkodliwych, zalecang lokalizacje i wyma-
gania dotyczace budynku, sposoby mocowania;

10) informacje dotyczace instalacji i montazu majace na celu
zmniejszenie hatasu lub drgan;

11) informacje dotyczace oddania do uzytku i eksploatacji ma-
szyny oraz, jesli to niezbedne, instrukcje dotyczace szko-
lenia operatoréw;

12) informacje dotyczace istniejacego ryzyka (resztkowego);

13) informacje dotyczace srodkéw ochronny zbiorowej i in-
dywidualnej, jakie musi zastosowaé uzytkownik we wta-
$ciwych przypadkach, tacznie z dostarczeniem $rodkéw
ochrony indywidualnej;

14) podstawowe charakterystyki stosowanych narzedzi;
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15) warunki, w jakich maszyna spetnia wymagania statecznosci
podczas uzytkowania, transportu, montazu, postoju, badan
i przewidywanych awarii (nalezy opisac urzgdzenia zabez-
pieczajqgce i ostrzegawcze oraz okresli¢ sposéb zapewniania
statecznosci w miare zuZywania si¢ maszyny);
16) informacje okreslajace warunki bezpieczenstwa transportu,
przenoszenia i przechowywania z podaniem masy maszyny
i masy jej czesci, jezeli maja one by¢ transportowane osobno;
17) sposob postepowania w razie wypadku lub awarii; jezeli
w maszynie zastosowano funkcje blokowania, nalezy podaé
sposoby bezpiecznego odblokowania;
18) opis czynnosci regulacyjnych i konserwacyjnych, jakie po-
winien wykona¢ uzytkownik, oraz zapobiegawcze $rodki
konserwacji (podac nalezy: wykaz regularnie sprawdzanych
elementow i czesci, kryteria ich wymiany lub naprawy, cze-
stos¢ sprawdzen, wyposazenie kontrolne oraz warunki bez-
pieczeristwa podczas wymiany, a takze dostep w przypadku
wyjgtkowych napraw);
19) instrukcje zapewniajgce bezpieczenstwo przeprowadzania
regulacji i konserwacji, w tym $rodki ochronne, jakie nale-
zy podja¢ w trakcie tych czynnosci;
20) specyfikacje cze$ci zamiennych, jakie majg by¢ uzyte, jezeli
maja one wptyw na zdrowie i bezpieczenistwo operatorow;
21) informacje dotyczace halasu emitowanego przez maszyne;
zmierzone wartoéci podanych nizej parametréw, albo ich
warto$ci okre$lone w wyniku pomiaréw wykonanych na
identycznych maszynach:
réwnowaznego poziomu ci$nienia akustycznego na sta-
nowisku pracy, skorygowanego charakterystyka A, gdy
przekracza on 70 dB, a jezeli warto$¢ ta jest nie przekro-
czona, nalezy to potwierdzi¢ w instrukeji;
szczytowej chwilowej wartosci ci$nienia akustycznego
na stanowiskach pracy, skorygowanej charakterystyka C,
gdy przekracza ona 63 Pa (130 dB w stosunku do 20 pPa);
poziomu mocy akustycznej maszyny w przypadku, gdy
réwnowazny poziom ci$nienia akustycznego na stano-
wiskach pracy, skorygowany charakterystyka A, prze-
kracza 80 dB

wraz z danymi dotyczacymi pomiaréw ujetymi w § 59 roz-

porzadzenia M. G. z 21.10.2008 r. [9].

Rozporzadzenie to i dyrektywa maszynowa nie okreslaja wiec
dopuszczalnych warto$ci parametréw charakteryzujacych hatas
emitowany przez maszyne, a wymagaja jedynie okreslenia i po-
dania ww. wartoéci w instrukej obstugi. Natomiast dyrektywa
2000/14/WE [41] limituje dopuszczalne wartosci tych para-
metréw dla maszyny, ktérych dotyczy, np. maszyn do robét
budowlanych ziemnych, mlotéw pneumatycznych.

Producent maszyny w instrukeji tej powinien poda¢ row-
niez rodzaj i czgsto$¢ jej kontroli i konserwacji, wymaganych
ze wzgledow bezpieczenstwa, oraz wskaza¢ czesci, ktore ulegaja
zuzyciu, a takze okres$li¢ kryteria ich wymiany (§ 29 ust. 3 roz-
porzadzenia M. G. z 21.10.2008 r.).

Jezeli producent przewiduje, ze maszyna bedzie uzytkowana
w atmosferze zagrozenia wybuchem, instrukcja powinna zawie-
ra¢ wszelkie niezbedne informacje dotyczace wykorzystywania
jej w takich warunkach.

W przypadku maszyn, ktére moga by¢ przeznaczone do uzyt-
kowania przez osoby nieposiadajace odpowiednich kwalifika-
cji, instrukcje nalezy formulowaé odpowiednio do ogélnego
poziomu wyksztalcenia i sprawnosci intelektualnej tych oséb,
z uwzglednieniem zasadniczych wymagan.

Uzupelniajace informacje, ktére nalezy zamie$ci¢ w instruk-
cjach obstugi dotyczacych maszyn:

stosowanych w przemysle spozywczym;

trzymanych i/lub prowadzonych reka;

udarowych;

ruchomych;

do podnoszenia tadunkéw oraz ludzi;
podano odpowiednio w § 62, 64, 66, 89 1191 111 rozporzadze-
nia M. G.z21.10.2008 r. (pkt 2.2.1.1, 2.2.2.2, 3.6.3, 4.4 zal. I do
dyrektywy 2006/42/WE).

3.5. Obowigzki dotyczqgce oceny zgodnosci

Oceny zgodnoéci z zasadniczymi wymaganiami bezpie-
czenstwa i ochrony zdrowia, ujetymi w rozporzadzeniu M. G.
z 21.10.2008 r. i dyrektywie 2006/42/WE, dokonuje jej produ-
cent lub jego upowazniony przedstawiciel - samodzielnie (co
nie wyklucza ewentualnych konsultacji i wspotpracy z jednost-
kami zewnetrznymi, zwlaszcza notyfikowanymi lub akredyto-
wanymi) lub przy udziale jednostki notyfikowane;j.

Okre$lone w tych aktach prawnych procedury tej oceny
stosuje si¢ zaleznie od tego, czy dana maszyna zostala ujeta
lub nieujeta w zal. 5 do tego rozporzadzenia (zal. IV do dy-
rektywy 2006/42/WE) oraz czy w procesie jej projektowania
i wytwarzania stosuje sie lub nie normy zharmonizowane z tg
dyrektywa.

W zafgcznikach tych sg ujete maszyny z recznym podawa-
niem lub odbieraniem, takie jak:

obrabiarki do drewna i podobnych materiatéw;

pilarki tarczowe i tasmowe do miesa i podobnych materia-

tow, w tym:

prasy, w tym prasy krawedziowe, do obrébki metali na zimno,

ktorych ruchome elementy robocze moga mie¢ skok wiekszy

niz 6 mm i predko$¢ przekraczajaca 30 mm/s;

wtryskarki oraz prasy do tworzyw sztucznych i do gumy oraz:

- niektére maszyny do robét podziemnych,

- recznie fadowane pojazdy asenizacyjne do zbierania odpa-
déw z gospodarstw domowych, wyposazone w mechanizm
prasujacy;

- odfaczalne urzadzenia do mechanicznego przenoszenia
napedu wraz z ostonami;

- podnos$niki do obstugi pojazdow;

- urzadzenia do podnoszenia 0s6b lub 0séb i towardw, stwa-
rzajace ryzyko upadku z wysokosci wigkszej niz 3 m;

- przeno$ne maszyny montazowe i inne udarowe urucha-
miane za pomocg nabojéw oraz

- wybrane elementy bezpieczenstwa.

Do maszyn nieujetych w ww. zatacznikach producent lub jego
upowazniony przedstawiciel stosuje procedure oceny zgodnosci
polaczong z kontrolg wewnetrzng wytwarzania maszyny, prze-
widziang w pkt 1 zal. 6 do rozporzadzenia M. G. z 21.10.2008 r.
(zal. VIII do dyrektywy 2006/42/WE).
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W przypadku maszyn ujetych w zal. 5 do tego rozporzadzenia
(zal. IV do dyrektywy 2006/42/WE), ktére nie zostaly wyprodu-
kowane zgodnie z odpowiednimi normami zharmonizowanymi
(gtéwnie z normami typu C dla maszyn i typu B2 dla elemen-
tow bezpieczenstwa) lub spetniajg je tylko czesciowo, badz za-
stosowane normy nie obejmujg wszystkich wymagan zasadni-
czych lub nie ma takich norm, producent lub jego upowazniony
przedstawiciel musza zlozy¢ wniosek o ocen¢ maszyny przez
jednostke notyfikowang, ktdra moze zastosowa¢:

procedure badania typu WE przewidziang w pkt 2 zal. 6 do

rozporzadzenia M. G. z 21.10.2008 r. (zal. IX do dyrektywy

2006/42/WE);

lub procedure pelnego zapewnienia jakosci przewidziana

w pkt 3 zal. 6 do tego rozporzadzenia (zal. X do dyrektywy

2006/42/WE). Stosujac te procedure, producent musi mie¢

system zatwierdzony przez jednostke notyfikowana, obejmu-
jacy: projektowanie, wytwarzanie, koricowa kontrole i badania.

W koncu, w przypadku maszyn ujetych w ww. zalacznikach,
wyprodukowanych zgodnie z odpowiednimi ww. normami
zharmonizowanymi, obejmujacymi wszystkie dotyczace ich
wymagania zasadnicze, producent lub jego upowazniony przed-
stawiciel moze:

dokona¢ ich oceny samodzielnie, stosujac procedure oce-

ny zgodnosci polaczong z kontrola wewnetrzna wytwarza-

nia maszyny wedlug pkt 1 zal. 6 do rozporzadzenia M. G.

2 21.10.2008 r. (zal. VIII do dyrektywy 2006/42/WE);

lub ztozy¢ wniosek o ich cene przez jednostke notyfikowana,

ktéra zastosuje jedna z procedur wymienionych wyze;j.

Przy wyborze procedur oceny nalezy kierowa¢ sie zaréwno
omoéwionymi zasadami, jak i kompetencyjnymi mozliwosciami
personelu. Producent moze zawsze z wlasnej woli zwroci¢ sie
do jednostki zewnetrznej, najlepiej notyfikowanej w odpowied-
nim obszarze dyrektywy maszynowej, o przeprowadzenie badan
i oceny lub tylko o konsultacje.

Badanie i ocena typu WE jest procedurg, w ramach ktorej
upowazniona jednostka (jednostka notyfikowana) stwierdza
i zaswiadcza, ze reprezentatywny model (dany typ) maszyny
ujetej w zal. 5 do rozporzadzenia M. G. z 21.10.2008 r. (zal.
IV do dyrektywy 2006/42/WE), spetnia odno$ne wymagania
zasadnicze. Podczas oceny typu WE elementu bezpieczenstwa,
ktéry jest przewidziany do samodzielnego obrotu, jednostki
notyfikowane potwierdzaja takze jego zdolno$¢ do spelniania
funkcji bezpieczenstwa, zadeklarowanych przez producenta.

Jezeli badany i oceniony egzemplarz maszyny spelnia odno-
szace sie do niego zasadnicze wymagania, jednostka notyfi-
kowana sporzadza certyfikat oceny typu WE i przekazuje go
wnioskodawcy.

Producent lub jego upowazniony przedstawiciel we Wspdlno-
cie powinni informowa¢ jednostke notyfikowang o wszelkich,
nawet niewielkich, modernizacjach oraz modyfikacjach, ktore
wprowadzili lub chcg wprowadzi¢ w maszynie lub elemencie
bezpieczenstwa, odpowiadajacych danemu typowi. Jednostka
notyfikowana powinna zbada¢ te rozwigzania i powiadomié
producenta lub jego pelnomocnika, czy certyfikat oceny typu
jest nadal wazny.
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Jezeli maszyna lub element bezpieczenstwa nie odpowiada-
ja odno$nym wymaganiom zasadniczym, to jednostka notyfi-
kowana odmawia wystawienia certyfikatu oceny typu WE lub
przedluzenia waznosci certyfikatu wydanego wezeéniej. W tym
przypadku powinna ona powiadomi¢ o tym inne jednostki no-
tyfikowane, a takze panstwo czlonkowskie, ktore ja notyfikowa-
to. Panistwo to powinno poinformowaé o tym pozostale pan-
stwa czlonkowskie i Komisje, podajac przyczyny takiej decyzji.

Pelne zapewnienie jakosci jest procedurs, zgodnie z ktdra
jednostka notyfikowana ocenia i zatwierdza system jakosci
producenta maszyny ujetej w zal. 5 do rozporzadzenia MG
z 21.10.2008 r. (zal. IV do dyrektywy 2006/42/WE) oraz mo-
nitoruje jego stosowanie. System jako$ci producenta powinien
obejmowaé projektowanie, wytwarzanie, konicowa kontrole
i badania maszyny oraz spelnia¢ wymagania okreslone w pkt
3.3-3.12 zal. 6 do rozporzadzenia M. G. z 21.10.2008 r. (zal. X
do dyrektywy 2006/42/WE), i by¢ nadzorowany wedlug po-
stanowien okreslonych w pkt 13 ww. rozporzadzenia (zal. X
do ww. dyrektywy).

3.6. Obowiqgzki dotyczqgce deklaracji zgodnosci WE
Deklaracja zgodnosci WE jest dokumentem, w ktérym pro-
ducent lub jego upowazniony przedstawiciel potwierdza na wta-
sng odpowiedzialnos¢, ze poszczegdlna maszyna wprowadzana
do obrotu lub przekazywana bezposrednio uzytkownikowi jest
zgodna z:
postanowieniami rozporzgdzenia M. G. z 21.10.2008 r.
w sprawie zasadniczych wymagan dla maszyn (dyrektywy
2006/42/WE) i wszystkich innych rozporzadzen (dyrektyw),
ktérych wymagania odnoszg si¢ do tej maszyny;
zostala zbadana i oceniona zgodnie z dotyczacymi jej proce-
durami oceny zgodnosci;
wynik tej oceny jest pozytywny
oraz, ze jej dokumentacja techniczna znajduje si¢ i bedzie do
dyspozycji w ich siedzibie w przypadku ewentualnej kontroli.

Deklaracja zgodnosci WE powinna by¢ wystawiona przez
producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela, w jezy-
kach identycznych jak instrukcja obstugi, dla kazdej maszy-
ny przekazywanej do obrotu na rynek Europejskiego Obszaru
Gospodarczego lub bezposrednio uzytkownikowi. Moze by¢
wystawiona jedna deklaracja dla danej serii produkcyjnej, za-
wierajaca numery fabryczne kazdej maszyny z tej serii. Musi
ona zosta¢ dofgczona do maszyny przed wprowadzeniem jej do
obrotu lub przekazaniem bezposrednio uzytkownikowi tak, aby
wraz z maszyng zostala dostarczona jej uzytkownikowi.

Zgodnie z przepisami pkt. 1.3 zal. 3 do rozporzadzenia M. G.
z 21.10.2008 r. (zal. do dyrektywy 2006/42/WE) deklaracja
zgodno$ci WE powinna zawierac:

1) nazwe i pelny adres producenta lub jego upowaznionego
przedstawiciela;

2) nazwisko i adres osoby majgcej miejsce zamieszkania w UE,
upowaznionej do przygotowania dokumentacji techniczne;j.
Przewodnik do dyrektywy 2006/42/WE stanowi, Ze jest to
osoba fizyczna lub prawna [z siedzibg w UE], ktérej pro-
ducent powierzyl zadanie skompletowania i udostepnienia
odpowiednich elementow dokumentacji technicznej w odpo-
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wiedzi na wlasciwe uzasadniony wniosek ze strony organu
nadzoru rynku jednego z paristw czlonkowskich. Osoba ta
nie jest odpowiedzialna za projektowanie, wykonanie i oceng
zgodnosci maszyny, naniesienie oznakowania CE lub wysta-
wienie deklaracji zgodnosci. Kazdy producent maszyny mu-
si wskaza¢ takg osobe. W przypadku producenta majgcego
siedzibe we Wspdlnocie osobg takg moze by¢ sam producent,
upowazniony przedstawiciel, osoba kontaktowa sposréd per-
sonelu producenta (inna niz podpisujgca deklaracje zgodno-
sci) albo inna osoba fizyczna lub prawna, ktérej producent
powierzyt to zadanie. W przypadku producenta spoza Wspol-
noty moze to by¢ kazda osoba fizyczna lub prawna, ktérej
producent powierzyt to zadanie (takze upowazniony przed-
stawiciel — niezaleznie od innych zada#), wraz z nazwg i ad-
resem producenta, z upowaznienia ktorego on dziala;

3) opisidane identyfikacyjne maszyny — ogdle okreslenie, na-
zwe handlows, funkcje, model, typ, numer seryjny;

4) os$wiadczenie, Ze maszyna spelnia wszystkie dotyczace jej
przepisy dyrektywy 2006/42/WE [7] i 2009/127/WE [8]
(rozporzadzenia M. G. z dnia 21.10.2008 r. w sprawie za-
sadniczych wymagan dla maszyn) [9] i innych dotyczacych
jej dyrektyw, zwlaszcza wymienionych w pkt 1 niniejszego
artykulu; wszystkie odniesienia musza by¢ odniesieniami
do przepiséw opublikowanych w Dzienniku Urzedowym
UE. Wedtug aktualnych przepisow, w deklaracji zgodnosci
WE nie nalezy przywotywaé dyrektywy niskonapieciowej
2006/95/WE [43] wdrozonej do prawodawstwa polskiego
rozporzadzeniem M. G. z dnia 21 sierpnia 2007 r. (Dz. U. Nr
155 poz. 1089), a wystarczy przywotaé - jesli byta stosowa-
na - normg PN-EN 60204-1:2010P. Wynika to stgd, ze obec-
nie obowigzujgce przepisy rozdzielajg jednoznacznie wyroby
podlegajgce dyrektywie 2006/95/WE i dyrektywie 2006/42/
WE, ktéra uwzglednia wymagania elektryczne, a ww. norma
dotyczgca wyposazenia elektrycznego maszyn jest zharmoni-
zowana z obydwiema tymi dyrektywami;

5) nazwe, adres i numer identyfikacyjny jednostki notyfikowa-
nej i numer wydanego certyfikatu — w przypadku zatwier-
dzania systemu pelnego zapewnienia jako$ci oraz badania
typu;

6) zgodno$¢ z normami zharmonizowanymi i innymi, jesli je
wykorzystano w procesie projektowania lub oceny zgod-
nosci. Zgodnie z Przewodnikiem do dyrektywy 2006/42/WE
przyjmuje sie, Ze wskazane normy zastosowano w catosci,
w innym przypadku nalezy podal niezastosowane postano-
wienia norm zharmonizowanych;

7) imig, nazwisko, funkcje oraz podpis osoby upowaznionej do
skladania podpisu w imieniu producenta lub jego upowaz-
nionego producenta. Zgodnie z Przewodnikiem do dyrektywy
mogg to by¢ osoby upowaznione do zaciggania zobowigzan
w imieniu producenta, np. wymienione w KRS, lub wskazana
na pismie przez naczelnego szefa firmy osoba ze Sredniego
kierownictwa, np. kierownik dziatu technicznego;

8) miejsce i date sporzadzenia.

Dane identyfikacyjne maszyny w deklaracji zgodnosci WE
powinny by¢ takie, jak naniesione na maszyne, ale w pelnej
wersji, aby byta ona jednoznacznie identyfikowalna.

Deklaracja zgodnosci WE odnosi si¢ wylacznie do maszyny
w stanie zgodnym z projektem, wytworzeniem i umieszcze-
niem na rynku przez producenta, ktéry nie jest prawnie odpo-
wiedzialny za jakiekolwiek pdzniejsze dodatki lub modyfikacje
dokonane przez uzytkownika.

3.7. Obowiqzki dotyczqce oznakowania ,,CE”

Znak ,,CE” powinien by¢ zgodny ze wzorem podanym w za-
taczniku 4 do rozporzadzenia [7] (zal. III do dyrektywy [9])
i mie¢ wysoko$¢ nie mniejszg niz 5 mm. Powinien by¢ umiesz-
czony w bezpos$redniej blisko$ci nazwy producenta lub jego
upowaznionego przedstawiciela, przy uzyciu tej samej techniki.
W przypadku zastosowania w ocenie zgodnosci procedury pel-
nego zapewnienia jako$ci, po oznakowaniu CE umieszczany
jest numer jednostki notyfikowanej, ktéra go certyfikowala.
Znak ,,CE” oznacza zgodno$¢ maszyny ze wszystkimi dotycza-
cymi jej przepisami.

4. Odpowiedzialnos¢ karna

Zgodnie z ustawg o systemie oceny zgodnosci [4] grzywnie
podlega podmiot, ktory:

wprowadza do obrotu lub oddaje do uzytku wyroby, w tym
maszyny, niezgodne z zasadniczymi wymaganiami;
umieszcza oznakowanie CE na wyrobie, ktdry nie spelnia
zasadniczych lub szczegdlowych wymagan, albo dla ktérego
producent lub jego upowazniony przedstawiciel nie wystawit
deklaracji zgodnosci;

wprowadza do obrotu wyréb podlegajacy oznakowaniu CE,

a nie oznakowany takim oznakowaniem;

umieszcza na wyrobie znak podobny do CE, mogacy wpro-

wadza¢ w blad uzytkownika, konsumenta lub dystrybutora

tego wyrobu;

umieszcza oznakowanie CE na wyrobie, ktéry nie podlega

temu oznakowaniu lub wprowadza do obrotu taki wyrob.

Grzywnie podlega réwniez ten, kto bedac zobowigzanym do
przechowywania prébki kontrolnej, niszczy ja, usuwa spod za-
bezpieczenia lub uniemozliwia jej zbadanie.

Jednocze$nie, zgodnie z przepisami zawartymi w ksiedze
trzeciej tytul VI' ustawy — kodeks cywilny [29], wprowadzaja-
cymi do prawa polskiego dyrektywe UE o odpowiedzialno$ci
za wadliwe wyroby [36] - w tym maszyny - producent pokry-
wa w pelni wszystkie szkody w zdrowiu, mieniu i srodowisku
wyrzadzone przez taki wyrdb, przewyzszajace 500 euro. Wyro-
bem wadliwym jest miedzy innymi wyréb niezpieczny, tj. wy-
réb, w tym maszyna, niezapewniajacy bezpieczenstwa, jakiego
mozna oczekiwaé, uwzgledniajac jego normalne uzycie, czyli
wyrob niespelniajacy dotyczacych go wymagan zasadniczych
i innych.
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